SPEZIAL-EDELSTAHL NA
DEM VOD- VERFAHREN

VOD ( Vacuum Oxygen Decaburization ) ist ein Verfahren fiir die Verbesserung von nichtrostendem Stahl durch Reduktion
des Kohlenstoffgehalts unter Vakuum. Das Verfahren basiert auf der Oxydation von Kohlenstoff, welcher unter 0,1 Gew.%
reduziert werden muss zur Verbesserung des Korrosionswiderstands von nichtrostendem Stahl.

Die Stahlschmelze wird vom LBO in einen separaten Pfannenofen tberfiihrt, wo diese durch elektrischen Widerstand
beheizt und mit neutralem Argongas gespult wird. Sauerstoff wird in der Vakuumkammer auf die Stahloberflache geblasen.
Kohlenstoff oxydiert und es entsteht Kohlenstoffmonoxid/-dioxid. Gase wie Stickstoff, Wasserstoff, Sauerstoff und
Kohlenstoffmonoxid/-dioxid werden aus der Kammer mittels Vakuumpumpen entzogen. Die thermodynamischen Gesetze
unter Vakuum bedingen, dass Chrom nicht oxydiert oder nur geringe Mengen als Cr,03 in die Schlacke gehen. Dieses macht
das VOD Verfahren zur besten Wahl fiir die Produktion von hoch chromhaltigen Stahlen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt.

ol ANTRCE

SCHROTT LBO ENTSCHLACKEN PFANNENOFEN VD/VOD BLOCKGIEREN ESU (optional)

Bild 1: Das Herstellungsverfahren fiir klassisch gegossene Blocke mittels VOD Methode und ESU Option

e Anwendung bei hohen Temperaturen in oxydierender Atmosphare ( z.B. Turbinenschaufelblatter )
e Anwendung, wo hoher Widerstand gegen Lochfral und interkristalline Korrosion gefordert ist

e Chemische Industrie

e Atomkraftwerke

e Rohre

e Konstruktion von Behandlungsanlagen und Anlagen fiir den Energie- und Konstruktionsbereich

e Schweilanwendungen

e Luftfahrtanwendungen
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TECHNISCHES DATENBLATT

SIJ GRADE:

DE/AISI/andere:

Standards:

SPEZIAL-EDELSTAHL NACH
DEM VOD-VERFAHREN

Warmebehandlung:

Art des

H 3
Edelstahls: auptanwendungen

Anwendungen: Elektrische Hochspan-

EE‘,\‘II?S;S%S nungsgerate, Schrauben und Muttern,
seoe - - Transformatorbehélter, Generatoren,
SINOXX 13952 | X2CrNiMoN18-14-3 EN 10269 Losung gegltht/ | ) ionitisch | Vorbereitungsgerate, chemische Indus-
SINOXX 3952 EN 10302 Vergiitet trie, elektronische Gerate, Rohdl- und
SEW 390 petrochemische Industrie, medizinische
und pharmazeutische Industrie
1.4000 X6Cr13 EN 10088-3 Ferritisch | Bauvon Turbinen, wasser- und dampf-
bestandigen Bauteilen aus ferritischem
s 000 Stahl, Teilen flir Wasserturbinen, Ventilen,
INOXX . . versch. Maschinenteilen fiir die Petro-
Weichgegliiht } - -
chemie und den Schiffbau. Maschinen
SINOXX 4000 - AlISI 4108 ASTM A240/A240M und Schiffsmotoren (StiRwasser), Papier-,
Textil- und Molkereimaschinen, Dampf-
und Wasserarmaturen.
Die Produkte kénnen zur Herstellung von
Bauteilen und dekorativen Elementen in
der Bauindustrie oder von Fahrzeugteilen
in der Kommunikations- und Automo-
bilindustrie verwendet werden. Stahl
wird auch in der Lebensmittelindustrie,
im Bergbau und in der Zuckerindustrie
eingesetzt. Daruiber hinaus ist X2CrNi12
leicht schweiRbar und weist im gegliihten
SINOXXO-- Zustand +A bei Raumtemperatur und
1.4003 X2CrNi12 EN 10088-3 Weichgegliiht Ferritisch | erhohten Temperaturen relativ gute
SINOXX 4003 mechanische Eigenschaften auf.
Anwendungen: Zuckerverarbeitende In-
dustrien, Transportmittel wie Eisenbahn-
waggons fiir Eisenerze und Kohle, Bergbau
und Aufbereitung von Mineralien, Ofen
und Hochofen, Schienen und Trichter,
Eisenbahn- und StraRenfahrzeuge,
Schiffscontainer, Industrieanwendungen,
Petrochemische Industrie, Landwirtschaft,
allgemeiner Maschinenbau
ASTM A182-A182M
ASTM A276/A276M
ASTM A479/479M
ASTM A484 / A484M
AISI 304/304L ASTM A314-15
ASTM A320/A320M
AMS 5639 Die Liste ist endlos. Fast jede denkbare
ves AMS 5647 B . Branche verwendet dieses Materials auf
SINOXX 1.4301 Lésung gegliht/ Austenitisch | irgendeine Weise. Aus dieser Legierung
SINOXX 4301 . UNS S30400 ASTM A473-16 Vergiitet wird nahezu alles hergestellt, von Kochfel-
dern Uber Kugelschreiberhulsen bis hin zu
X2CrNi18-9 E: 183583_—2 Besteck und Befestigungselementen.
EN10088-3
X5CrNi18-10 EN10222-5
EN10250-4
AISI F304N ASTM A182/A182M
ASTM A582/A582M Wird in einer unglaublich groBen Viel-
UNS 530300 ASTM A895-89 falt von Teilen in der allgemeinen
AISI303 AMS 5640 Bearbeitungsindustrie verwendet. Zu
oo & -- den Anwendungen gehoren Hardware,
SINOXX 1.4305 Losung gfegluht/ Austenitisch | Befestigungselemente, Ventilteile, Disen
SINOXX 4305 Vergitet und Verkleidungen. Fiir die Lebensmittel-
X8CrNiS18-9 EN10088-3 industrie, Molkereien, Fotoindustrie, fur
die Herstellung von Farben, Seifen, Papier
und Textilien.
EN10088-3
EN10222-5
FENM EN 10272
ASTM A182/A182M
. EN 10088-3 Vergiltet Starl wird f[fjr‘TeiFI)e verwek?det,‘die ihn ﬁr—
; ~ ~ maturen und im Pumpenbau einer hohen
SINOXX 1.4313 X3Cré\l|l\(l1o13 4 EN 1102;2 M-a|.'terr]1 mechanischen Beanspruchung ausgesetzt
SINOXX 4313 X4 rN! 3-4 EN 10028 Weichgegliiht sitisc sind, fiir Kompressoren und Turbinen in
X5CrNi13-4 EN 10222-5 Wasserkraftwerken und fiir Kiihlsysteme.
EN10250-4
EN10088-3
UZISS?EISO ASTM A240/A240M
ASTM A479/A479M
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TECHNISCHES DATENBLATT

SIJ GRADE:

DE/AISI/andere:

Standards:

SPEZIAL-EDELSTAHL NACH
DEM VOD-VERFAHREN

Warmebehandlung:

Art des
Edelstahls:

Hauptanwendungen:

ASTM A182/A182M
ASTM A193/A193M o . . .
ASTM A276/A276M Es |s; in der I_r_'nduﬁt[:?__vv?vllt vel;]l?reltgt und
wurde urspriinglich fiir Maschinen in
AISI F316/F316L ASTM A314-15 Papierfabriken entwickelt. Er wurde in
ASTM A320/A320M . . Meeresumgebungen und einer Vielzahl
eoe ASTM A479/A479M Losung 3?gIUht/ allgemeiner Industriekomponenten einge-
SINOXX | 14401 ASTMAISH/AIBAM | VeTBIIEt | peniscn | 50 Sautl 4 dicelbioe: Faper
SINOXX 4401 , ; )
X5CrNiMol7-12-2 EN 10088-3 Weichgegliiht Herstellung von Farben, die fleischverar-
rNiviol/=le- EN 10222-5 beitende Industrie, Brauereien, Molkerei-
en und fur chirurgische Instrumente. Auch
B8M ASTM A193/A193M zur Anwendung bei der Kaltextrusion, als
Federstahl und Stahl fiir Druckzwecke.
10X17H13M2T GOST 5632-72
Esistin der Industrie weit verbreitet und
wurde ursprunglich fir Maschinen in
Papierfabriken entwickelt. Er wurde in
. . Meeresumgebungen und einer Vielzahl
- oo 100883 LOSL\J/ng gegliiht/ allgemeiner Industriekomponenten einge-
INOXX . EN - ergltet . setzt. Bauteile fur die Zellulose-, Papier-,
SINOXX 4404 14404 X2CrNiMo17-12-2 EN10222-5 Austenitisch 0Ol-, Seifen- und Textilindustrie, fiir die
Weichgegliiht Herstellung von Farben, die fleischverar-
beitende Industrie, Brauereien, Molkerei-
en und fur chirurgische Instrumente. Auch
zur Anwendung bei der Kaltextrusion, als
Federstahl und Stahl fiir Druckzwecke.
Er hat bessere martensitischen Qualitaten
und weist eine ausreichende Korrosions-
bestandigkeit, gute Festigkeitseigenschaf-
e PPN ~ ten und eine hohe Hérte bei reduziertem
SINOXX 1.4418 Xi(g C|\lr.'\,‘v'|161 65; ; EN10088-3 Vergiitet Mifter’]‘ Kohlenstoffgehalt auf.
SINOXX 4418 FNIVIOTG=5= sitisc
Anwendungen: chemische Industrie,
Schiffbau, Maschinenbau, Luft- und
Raumfahrt
Anwendungen: Elektrische Hochspan-
E'E"\;I?82878£3 nungsgerate, Schrauben und Muttern,
S = - Transformatorbehalter, Generatoren,
SINOXX 1.4429 X2CrNiMoN18-14-3 EN 10269 Losung g_ggluht/ Austenitisch | Vorbereitungsgerate, chemische Indus-
SINOXX 4429 EN 10302 Vergiitet trie, elektronische Gerite, Rohél- und
SEW 390 petrochemische Industrie, medizinische
und pharmazeutische Industrie
Komponenten, die in Meeresumgebun-
gen und chemischen Gerdten verwendet
vee . A . werden. Geeignet fur jede Anwendung,
SINOXX X2CrNiMo18-14-3 EN10088-3 N L bei der 316 Edelstahl verwendet wird und
1.4435 Vergtet Austenitisch | stsrkere SchweiRnahte wiinschenswert
SINOXX 4435 sind.
AlSI F316L ASTM A182/A182M
- 08Ch2IN6M2T GOST 5632-72
ggé ASTM A182/A182M
X ASTM A276/A276M Duplex ; 5 ; :
UNS S31803 A i p Chemische und 6lverarbeitende Industrie.
SINOXX UNS S32205 ASTM A479/A479M Losung g!sgluht/ (austenitisch | Sehr besténdig gegen Spannungskorrosion
SINOXX 4462 | 14462 Vergiitet +feritisch) | in Chlorumgebung.
X2CrNiMoN22-5-3 ASTM A182/A182M
2205 EN10088-3
4462 XO EN10222-5
EN10250-4
EN10088-3
X6CrNiTi18-10 EN 10250-4
X8CrNiTi18-10 EN10222-5
EN 10095
ASTM A182/A182M
AISI 321 ASTM A276/A276M Teile von Strahltriebwerken, warmebehan-
s = o delte Teile in Hochofen, Kompensatoren,
SINOXX 1.4541 AMS 5645 Losung gfegluht/ Austenitisch | Turbolader, Olraffinerien, Auspuffkriim-
SINOXX 4541 GOST 5632-72 Vergtitet mer ynd chemische Hochtemperaturpro-
08X18H10T GOST 5949 duktionsanlagen.
GOST 10498
12X18HIT AMS 5645
12X18H10T GOST 5632-72
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TECHNISCHES DATENBLATT

SPEZIAL-EDELSTAHL NACH
DEM VOD-VERFAHREN

Art des

SI) GRADE: DE/AISI/andere: Standards: Wirmebehandlung: Edelstahls: Hauptanwendungen:
X5CrNiCuNb 16-4 EN10088-3 Er kann fiir eine Vielzahl von Anwendun-
17-4 PH EN10250-4 gen verwendet werden, unter anderem
AlISI 630 AMS 5643 fir Olfeldventilteile, Geréte in der chemi-
N700 ASTM A564/A564M schep Verarbeitung, Flugzeugarmaturen,
Verbindungselemente, Pumpenwellen,
ASTM A564/A564M Kernreaktorkomponenten, Zahnréder,
P1070 ASTM F899 Geréte fir die Papierproduktion, Raketen-
EN 10088-3 armaturen und Strahltriebwerksteile.
* Hochtemperaturanwendung — geeig-
EN 10088-3 net fur bis zu 350 °C; nur flr kurze Zeit
P930 EN 10250-4 maximal 50 °C unter der Ausscheidungs-
hartungstemperatur zu verwenden
ves ASTM A564/A564M Lésung gegliiht + Marten- * Anwendung unter der Bedingung H900
SINOXX 1.4542 ASTM A484/A484M heid . sitisch aus- | (PH bei 482 °C) - Diese Warmebehand-
. R aussc e”' ungsge scheidungs- | lung bietet eine hohe Zugfestigkeit und
SINOXX 4542 DH1150 ASTM F899-12b h g . . :
artet ehirtet hohe Harte fiir Anwendungen, bei denen
AMS 5643 g Verschleiffestigkeit mit guten Korrosions-
EN 10204 eigenschaften erforderlich ist. Es ist nicht
fiir Anwendungen unter O °C geeignet.
EN10088-3 * Anwendung unter der Bedingung H1150
M1150M EN 10250 (PH bei 621 °C) — Diese Warmebehandlung
ASTM A564/4564M bietet eine sehr hohe Schlagfestigkeit,
ASTM A564/A564M \sl‘&l)eo:%sesndke;nsr;cahl bis zu -80 °C verwendet
ASTM A484/A484M * Anwendung unter der Bedingung H1150D
UNS S17400 ASTM A705/A705M (Doppel-PH bei 621 °C) — Stahl kann bis zu
EN10088-3 -196 °C mit guter Korrosionsbestandigkeit
AMS 5643 verwendet werden.
- Er kann fur eine Vielzahl von Anwendun-
X5CrNiCu15-5 E,L\ll\;(s)(;ggza gen verwendet werden, unter anderem
15-5 PH fur Olfeldventilteile, Gerate in der chemi-
N701 AMS 5659 schen Verarbeitung, Flugzeugarmaturen,
ASTM A564/564M Verbindungselemente, Pumpenwellen,
Kernreaktorkomponenten, Zahnrader,
ASTM A564/A564M Gerate fur die Papierproduktion, Raketen-
UNS S15500 ASTM A484/A484M armaturen und Strahltriebwerksteile.
AMS 5659 * Hochtemperaturanwendung — geeig-
net fur bis zu 350 °C; nur flr kurze Zeit
maximal 50 °C unter der Ausscheidungs-
Mart hartungstemperatur zu verwenden
e & i arten- * Anwendung unter der Bedingung H900
SINOXX LOsung .gegIUht * sitisch aus- | (PH bei 482 °C) - Diese Warmebehand-
1.4545 ausscheidungsge- f : ko
. - 858 scheidungs- | lung bietet eine hohe Zugfestigkeit und
SINOXX 4545 8 - . .
hartet ehirtet hohe Harte fir Anwendungen, bei denen
g VerschleiRfestigkeit mit guten Korrosions-
eigenschaften erforderlich ist. Es ist nicht
XM-12 ASTM A705/705M fiir Anwendungen unter O °C geeignet.
AMS 5629 * Anwendung unter der Bedingung H1150
(PH bei 621 °C) — Diese Warmebehandlung
bietet eine sehr hohe Schlagfestigkeit,
sodass der Stahl bis zu -80 °C verwendet
werden kann
* Anwendung unter der Bedingung H1150D
(Doppel-PH bei 621 °C) — Stahl kann bis zu
-196 °C mit guter Korrosionsbestandigkeit
verwendet werden.
Hochtemperaturdichtungen und Dehnungs-
vee ASTM A276/A276M fugen, Raketentriebwerksteile, Schleifringe
SINOXX 14546 AISI 347H ASTM A479/A479M Losung gegliht/ Austenitisch | 2" Flugzeugen und Auspuffkrimmer sowie
SINOXX 4546 d SA-182 ASTM A484/A484M Vergiitet USTeNItsen | chemische Produktionsanlagen. Komponen-
AMS 5646 ten fir die Textil-, Lebensmittel-, Papier-,
Chemie- und Lederindustrie.
Er kann fur eine Vielzahl von Anwendun-
gen verwendet werden, unter anderem
fur Olfeldventilteile, Gerate in der chemi-
schen Verarbeitung, Flugzeugarmaturen,
Verbindungselemente, Pumpenwellen,
Kernreaktorkomponenten, Zahnrader,
Gerate fur die Papierproduktion, Raketen-
armaturen und Strahltriebwerksteile.
* Hochtemperaturanwendung — geeig-
net fur bis zu 350 °C; nur flr kurze Zeit
maximal 50 °C unter der Ausscheidungs-
X5CrNiCuNb17-4 EN 10088-3 Marten hartungstemperatur zu verwenden
oo f A P i - * Anwendung unter der Bedingung H900
SINOXX HSCrNICUNBI7-4-4 ASTM F899 Losung gegluht N sitisch aus- | (PH bei 482 °C) - Diese Wiarmebehand-
1.4548 17-4 PH ASTM A564-13 ausscheidungsge- . f : ke
- scheidungs- | lung bietet eine hohe Zugfestigkeit und
SINOXX 4548 N700 AMS 5643 hartet ehirtet hohe Harte fiir Anwendungen, bei denen
T700 ASTM A564/A564M g Verschleilfestigkeit mit guten Korrosions-

eigenschaften erforderlich ist. Es ist nicht
fir Anwendungen unter O °C geeignet.

* Anwendung unter der Bedingung H1150
(PH bei 621 °C) — Diese Warmebehandlung
bietet eine sehr hohe Schlagfestigkeit,
sodass der Stahl bis zu -80 °C verwendet
werden kann

* Anwendung unter der Bedingung H1150D
(Doppel-PH bei 621 °C) — Stahl kann bis zu
-196 °C mit guter Korrosionsbestandigkeit
verwendet werden.
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TECHNISCHES DATENBLATT

SPEZIAL-EDELSTAHL NACH
DEM VOD-VERFAHREN

SI) GRADE: DE/AISI/andere: Standards: Wirmebehandlung: Art des Hauptanwendungen:
Edelstahls:
EN10088-3
X6CrNiNb18-10 EN10222-5 Hochtemperaturdichtungen und Deh-
EN10250-4 nungsfugen, Raketentriebwerksteile,

oo = o Schleifringe an Flugzeugen und Auspuff-
SINOXX 1.4550 ASTM A182/A182M Losung g:egluht/ Austenitisch | krimmer sowie chemische Produktions-
SINOXX 4550 ASTM A276/A276M Vergitet anlagen. Komponenten fiir die Textil-,

AlSI 347H ASTM A479/A479M Lebensmittel-, Papier-, Chemie- und
ASTM A484/A484M Lederindustrie.
AMS 5646
AISI 316Ti ASTM A182/A182M SINOXX 4571 wird beim Bau von Appa-
raturen fur die chemische und pharma-

000 . . zeutische Industrie sowie fiir die Textil-
Ll 0 14571 EN10088-3 Losung BeBIURL/ | 5 stenitisch | Jeredelung eingesetzt. Komponenten fur
SINOXX 4571 X6CrNiIMoTi17-12-2 EN 10250-4 ergutet - nd flereverarbelt. /

Gummi- und fleischverarbeitende Indust-
EN10222-5 rie sowie fiir Pumpenkomponenten. Stahl-
sorte mit geringerer Polierbarkeit.
S|Noxx." . . Hitzebestdn- | zusatzmaterial zum SchweiRen gem. DIN
SINOXX 4773 1.4773 X8Cr30 DIN 17145 Weichgegliht diger Stahl | 8556-1, Elektroden fir Salzbader.
EN 10088-3 Anwendungen: Elektrische Hochspan-
EN 10269 nungsgerate, Schrauben und Muttern,

oo = - Transformatorbehalter, Generatoren,
SINOXX 1.4910 X3CrNiMoBN17-13-3 EN 10302 Losung gf—}gtht/ Austenitisch | Vorbereitungsgeréte, chemische Indus-
SINOXX 4910 EN10222-5 Vergiitet trie, elektronische Geréate, Rohél- und

EN 10272 petrochemische Industrie, medizinische
SEW 390 und pharmazeutische Industrie
X5NiCrTiMoV26-15
LRG0 X6NICIT SEW 390 Verwendung als Stahl fur die Luft- und
. lert- . . Austenitisch | Raumfahrt und die Energietechnik fir
SINoxx“' iMoVB25-15-2 EN 10269 Lésung gegliiht + ausschei- Hochleistungsrotoren, Gasturbinenschau-
X5NiICrTiMoV26-15 EN 10302 ausscheidungsge- d feln, Dampfturbinen, Teile und Reaktoren
SINOXX 4980 1.4980 A286 EN 10088-3 hirtet UNESEe- | fur Druckgerate, Strahltriebwerke und
ASTM A638/A638M hartet Raketen, Abgassysteme. Wird auch in der
AISI 660 AMS 5732 Kryogenetik und Kryotechnik verwendet.
UNS S66286
SINOXX """ - 1CH13N3 GOST 563272 Vergutet Marten- | B etah sl A0 otoch
SINOXX E880 Gehértet sitisch mit zusétzlichem Ni. !
Anwendungen: Zur Herstellung von
Schmiedeteilen, Freischmieden, Halbver-
arbeitung (Bleche, Stangen, Bander), Rohr-
rohlinge, Rohre und Schmiedeteile zur

000 Herstellung von Teilen und Baugruppen
SINOX X . 10X15H9C3B1-1U/ : Lésung gegliiht/ - von Kraftwerksausriistungen (Teile und
SINOXX $370 10Ch15N9S3B1 GOST 563272 Vergiitet Austenitisch Einheiten von Dampferzeugern in Kraft-

maschinen und korrosionsbestandig fur
den Einsatz in einer Dampfumgebung und
bei Korrosion in der Kithlung mit fliissigem
Pb- und Pb-Bi). Maximale Betriebstempe-
ratur von 550 °C
B8S ASTM A193/A193M N!'tronic 60li.st \{virklich eﬁn' AIIzweclfmetaII‘
Diese vollstéandig austenitische Legierung
wurde urspringlich als Temperaturlegie-
ASTM A276/A276M rung entworfen und weist gute Hochtem-
UNS S21800 ASTM A479/A479M peratureigenschaften auf. Die Oxidations-
ASTM A484/A484M bestandigkeit von Nitronic 60 ist dhnlich
ASTM A193/A193M wie bei Typ 309 S.S., jedoch Typ 304S.S.
060 . . weit Uiberlegen. Diese Sorte ist vor allem
SINOXX B Lésung gegliiht/ Austenitisch | furihre VerschleiR- und Abriebfestigkeit
Vergltet bekannt.
SINOXX S490
ASTM A276/A276M ;
Anwendungen: Befestigungselemente,
Nitronic 60 ASTM A479§A479M Stifte und Buchsen, VerschleiRschienen,
ASTM A484/A484M Rollenlager, Pumpenkomponenten, Kfz-
AMS 5848 Ventile, KaltverschweiRen von Befesti-
gungselementen, Stifte, Schiffswellen,
Dehnungsfugen fiir Stifte und Aufhanger
fur Briicken
Nitronic 50 ASTM A276/A276 M Anwendungen: Ventilarmaturen (ins-
UNS S20910 ASTM A479/A479M besondere Schafte aufgrund der hervor-
ragenden Legierungszdhigkeit), Schiffs-
anwendungen (einschlieBlich Verstangung

POC ASTM A182/A182M a o mit kaltgezogenen Langen, Zurrgurten

SINOXX = Losung g_ggluht/ Austenitisch | und Armaturen), Pumpenwellen, Saug-
ASTM A240/A240M Vergiitet pah ; )
SINOXX S690 XM-19 ASTM A276/A276M stangen fir Olbohrinseln, Verbindungs-
elemente, Chemiefabriken, Behalter fiur
ASTM A479/A479M abgebrannte Kernbrennstoffe (Fasser),
ASTM A484/A484M Warmetauscherkomponenten, Struktur-
komponenten
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SPEZIAL-EDELSTAHL NACH
DEM VOD-VERFAHREN

TECHNISCHES DATENBLATT

Stabstahil: Geschmiedete Stangen: Oberflidche:

RUND: @ 7-105 mm, QUADRATISCH:
25-75 mm, FLACH: 40-150 mm Bre-
ite mit 7-65 mm Dicke, 150-255 mm
Breite mit 7-50 mm Dicke.

Lange: 3000-6000 mm. GESCHALT
UND POLIERT: @ 16—80 mm, Linge:

RUND: @ 90-950 mm, Linge: 2000—
10000 mm. FLACH: von 80 x 70 mm
bis 260 x 120 mm oder 261 x 80 mm
bis 1600 x 550 mm.

QUADRATISCH: 80—-850 mm. Lange
fur flach und quadratisch: 2000—-

Schwarz, sandgestrahlt, gefrast,
geschalt, gedreht, geschliffen.

Zusatzliches Angebot:
Wir liefern auch verschiedene
Gesenkschmiedeteile und Rundprofile

2500-6000 mm. GESCHLIFFEN UND
POLIERT: @ 7-80 mm,
Lange: 2000—4000 mm.

7000 mm. fir verschiedene Branchen (Luft- und

Raumfahrt, Ol und Gas, Energie,
Maschinenbau, Automobilindustrie
usw.)

Sehen Sie hier die Verbesserungen von Spezialstahlen, gefertigt gemaR dem VOD Verfahren, von einem klassisch gegossenen
Block im Vergleich mit StrangguR :

e Moglichkeit der Produktion von gréReren Schmiedeblécken, bis zu 40 Tonnen GuRBblock,

e hohere Warmumformungsrate, mit besseren mechanischen Eigenschaften, feinerer KorngréRe und einer homogenen
Gefligestruktur durch den gesamten Produktquerschnitt,

e die Option das LBO+VOD+ESU Material zu verwenden, mit besserem und feinerem Reinheits-
grad, geringeren Mikroseigerungen und besseren mechanischen Eigenschaften,

e Produkte aus diesen Stahlen haben eine langere Lebenszeit, selbst unter extremen Arbeitsbedingungen der
Endprodukte, besonderes bedingt durch eine hohere Materialstabilitat.
Man wird sich tiber geringere Materialkosten freuen und was am Wichtigsten ist: der Kunde ist zufrieden.

Die dargestellten Informationen und Daten sind typische oder Mittelwerte und bieten keine Gewahr flir Héchst- oder
Mindestwerte. Die hier beschriebenen Anwendungsgebiete dienen allein zu Illustrationszwecken und sollen dem Leser
helfen, seine eigenen Bewertungen zu ermoglichen und gelten nicht als Gewahrleistung, weder ausdricklich noch
stillschweigend, fiir die Eignung fur diese oder andere Zwecke. Der Empfanger dieser Broschire erhalt keine Zusicherung,
dass er Neuerscheinungen bekommt, wenn diese verfiigbar sind.

Wenn nicht anders bestimmt, sind die registrierten Warenzeichen das Eigentum der Gesellschaft SIJ Metal Ravne.
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